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Nullfugenbekanter HIT-M:
Die Nullfuge wird mobll.

RADIEN

NULLFUGE

Speziell durch die angetrie-
bene Andruckrolle der
SA-Variante sind extreme
Innenradien ab 10 mm
mUhelos umsetzbar.

Die optische Nullfuge ist seit Jahren Qualitatsstandard in der
industriellen Fertigung. Mit dem HIT-M lasst sich dies jetzt auch in
der mobilen bzw. halbstationdren Anwendung umsetzen.

SCHRAGE KANTEN

Das Bekanten schrager
Flachen kann mit wenigen
Handgriffen realisiert werden.
Im mobilen Einsatz werden
dabei bis zu 50°, mit der
pneumatischer Winkel-
einstellung im Bearbeitungs-
tisch 55° erreicht.




KEINE RUSTZEITEN

GROSSE DIMENSIONEN

Die Arbeitstemperatur wird
nach wenigen Sekunden
nach Einschalten des
Aggregats erreicht. Ein
aufwandiger Farbwechsel
oder die Reinigung eines
Leimbeckens entfallen mit
dem HIT-M.

GroBe Kantenhdhen von bis
zu 65 mm bzw. 103 mm sind
stufenlos einstellbar und
kénnen somit der Werksttick-
starke entsprechend ange-
fahren werden.




Nullfugenbekanter HIT-M:
Vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten

INNENRADIUS

Das Erstellen von Innenradien ist
mit dem HIT-M 65 SA inkl. ange-
triebener Andruckrolle denkbar
einfach.

So geht’s:

Kantenhohe einstellen. Schwenk-
bare Andruckrolle in gewlinschter
Position arretieren. Temperatur
und Vorschubgeschwindigkeit ein-
stellen, fertig.
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SCHRAGE KANTEN

Mit oder ohne Bearbeitungstisch
ist das Bekanten von schragen
Schnittflachen bis 50° bzw. 55°
moglich.

So geht’s:
Mobil: Auflageplatte auf Winkel

schwenken. Temperatur, Vorschub
und Kantenhohe einstellen. Nullfu-
genkante anfahren.

Halbstationar: Pneumatische Win-
keleinstellung mit Rastfunktion auf
bendtigten Winkel schwenken.

Temperatur, Vorschub und Kanten-
hoéhe einstellen, fertig.




Der HIT-M ist flexibel einsetzbar und ideal bei komplexen Bauteilen.
Speziell bei Freiformen oder engen Radien spielt er seine gro3en
Starken aus. Zudem konnen perfekt gerade, schrage und runde Plat-
tenwerkstoffe verarbeitet werden.

FREIFORMEN Individuelle und komplexe Freiform-
teile lassen sich ausgezeichnet mit
dem HIT-M 65 SA inkl. angetriebe-
ner Transportrolle und dem
Bearbeitungstisch BAT erstellen.

So geht’s:

Kantenhdhe, Temperatur und
Vorschubgeschwindigkeit einstel-
len. Kugelrollen am BAT entspre-
chend der Form positionieren.
Einschalten und Freiform Uber die
Andruckrolle abfahren.

GROSSE DIMENSIONEN

Arbeitsplatten mit Kantenstarken
von bis zu 108 mm kénnen mit dem
HIT-M 103 bearbeitet werden.

So geht’s:

Die Kantenhohe tber den Dusen-
durchlass einstellen, Temperatur
und Vorschubgeschwindigkeit an-
passen und loslegen.




Nullfugenbekanter HIT-M:
FPerfektion bis ins Detall.

SCHWENKBAR

Fur schrage Plattenkanten kann
die Auflageplatte bis 50°
geschwenkt werden.

KANTEN

Alle im Handel verfugbaren Kan-
ten von 0,4 — 3 mm mit vor- oder
nachbeschichteter Funktions-
schicht kdnnen mit dem HIT-M
bearbeitet werden.

KANTENEINZUG

Automatischer Kanteneinzug
mit Kantenerkennung als
Stoppfunktion.

VORSCHUB

Die Vorschubgeschwindigkeit
ist stufenlos von 1 - 5,5 m/min
einstellbar.




HOHENEINSTELLUNG

Die Hoheneinstellung ist stufenlos
von O bis 65 bzw. 103 mm Kan-
tenhdhe einstellbar.

ANSCHLUSSBUCHSE

Speziell im halbstationaren
Einsatz lasst sich das Arbeiten
mit einem im Sonderzubehor
erhaltlichen FuBschalter deutlich
vereinfachen.

NIEDERHALTER

Um die Auflage der Platte auf den
Kugelrollen des Bearbeitungsti-
sches BAT zu unterstitzen kann
optional, der im Sonderzubehor
erhaltliche Niederhalter, auf die
exakte Plattenhdhe eingestellt
werden.

BEDIENEINHEIT

Eine klare Anordung der Bedien-
elemente macht das Arbeiten mit
dem HIT-M einfach und intuitiv.

TUTORIALS:




Bearbeitungstisch BAT:
AuUs Mobil wird halbstationar.

KUGELLAGER-ROLLEN

Jedes einzelne 360° Lager kann
individuell eingesetzt bzw. ver-
setzt werden. Ideal fUr variable
Positionierung.

WINKELTISCHFUNKTION

Der BAT vereinfacht deutlich das
Anfahren von Schragkanten. Alle
Winkeleinstellungen von 0 - 55°
sind frei einstellbar. Gangige
Winkeleinstellungen kénnen
arretiert werden. Die pneumati-
sche Entriegelung sowie Damp-
fung der Winkeleinstellung
erleichtern das Handling.
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’ Fir leichten Transport und
Mobilitét in der Werkstatt.




SCHWENKBARE
VAKUUMPLATTE

Zur sicheren Nachbearbeitung der
Kante kann das Werkstlck mit der
Vakuumplatte fixiert werden. Ein
Tastventil schaltet diese bei
nichtgebrauch ab. Weitere
Tellerformen sind im Sonderzube-
hor erhéltlich.

LIEFERUMFANG

Bearbeitungstisch BAT+
Artikel Nr. 9K0101

42 Kugelrollen
1 Anschlusspaket 4 m
Spannung/Druckluft
1 Winkeltisch
pneumatisch einstellbar
1Vakuumsystem
Vakuumplatte rund D160 mm

Bearbeitungstisch BAT
Artikel Nr. 9K0102

42 Kugelrollen
1 Anschlusspaket 4 m
Spannung/Druckluft
1 Winkeltisch
pneumatisch einstellbar

TUTORIALS: TECHNISCHE DATEN

Gesamtabmessung 790 x 663 x 1000 mm
Abmessung Tischplatte 730 x 449 mm
Arbeitshéhe 1000 mm
Schwenkbereich 0-55°
Anschluss Spannung 230V / 16A
Anschluss Druckluft 6 - 10 bar
https:/hit-m.mafell.de Gewicht 1200
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Technische Daten und Sonderzubehor.
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Technische Daten HIT-M 65 HIT-M 65 SA HIT-M 103
Nennspannung 230V 230V 230V
Nennaufnahme 3050 W 3050 W 3050 W
Kantenhohe 10 - 65 mm 10 - 65 mm 10 - 108 mm
Schwenkbereich 0-50° 0 - 50° 0 - 50°
Kantenstéarke 0,4 - 3,0mm 0,4 - 3,0 mm 0,4 - 3,0 mm
Innenradius min. 22 mm 10 mm 22 mm
Aufheizzeit 30s 30s 30s
Temperatur max. 520° C max. 520° C max. 520° C
Vorschub stufenlos 1-5,56m/min 1-5,56m/min 1-5,56m/min
Gewicht 10,8 kg 10,8 kg 10,9 kg
Anschluss Druckluft 6 - 10 bar 6 - 10 bar 6 - 10 bar
Best. Nr. 9K0001 9K0002 9K0003

Lieferumfang:

1 schwenkbar angetriebene Rolle - X -
1 Tanos Systainer GroBe 5 X X =
1 Auflageplatte schwenkbar X X X
1 Reinigungsbiirste X X X
2 Arretierungsbolzen (kurz und lang) X - X
1 Arretierungsschraube - X -
1 Innensechskant 3 mm X X X
1 Innensechskant 4 mm X X X
1 Innensechskant 5 mm X X X
1 Innensechskant 6 mm X X X
1 Augenschraube mit Schakel X X X

1 Anschlusspaket 5 m
(Spannung/Druckluft)




FuBschalter Niederhalter Streifenmagazin-Halter

tastend/rastend Best.-Nr. 208469  mit Rolle zur Fiihrung von fir Bearbeitungstisch BAT Best.-Nr. 208479
Werkstlicken im BAT Best.-Nr. 208470

H
Vakuumplatte D 160 Vakuumplatte Tisch-Verbreiterung
fur Bearbeitungstisch BAT Best.-Nr. 208471 flr Bearbeitungstisch BAT flr Bearbeitungstisch BAT Best.-Nr. 208475
200 x 55 mm Best.-Nr. 208472
255 x 55 mm Best.-Nr. 208473
370 x 55 mm Best.-Nr. 208474

Kunststoffkugelrollen

flr Bearbeitungstisch BAT
10 Stiick Best.-Nr. 208477
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Ihr MAFELL Fachhandler — unser Vertriebspartner:

Um ein besseres Werkzeug flr Schreiner zu
entwickeln, gehen wir bei MAFELL oft einen
besonderen Weg: Wir verandern unsere Sicht-
weise und denken das Werkzeug in wesentlichen
Teilen vollig neu. Dabei haben wirimmer auch die
kunftigen Anforderungen an das Holzhandwerk
im Blick.

Aus diesem Denken, gepaart mit einer hervor-
ragenden Material- und Verarbeitungsqualitat,
entstehen immer wieder verbliffende Lésungen.
Zum Beispiel, was Funktionalitat und Anwen-
dungskomfort betrifft. Unser Anspruch ist es,
dass du bei deiner Arbeit nicht mehr Uber dein
Werkzeug nachdenken musst. Einfach deshalb,
weil wir es bei MAFELL schon ausgiebig getan
haben. SchlieBlich haben wir ein gemeinsames

Ziel: den perfekten Job. Oder kurz:

creating excellence
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